.. AMBI7]
WERKSPRUFZERTIFIKAT B LEICERTR
FACTORY TEST CERTICFICATE

(@ Die meisten Spindelhersteller geben die Rundlaufgenauigkeit ihrer Spin-
deln im Konus an — ein schéner Wert, mit dem sich gut werben I&sst, aber
nicht die Realitat! Wir messen da, wo es ,weh tut*. Jeder ausgelieferte Fras-
motor bekommt ein individuelles Rundlauf-Werksprifzertifikat, das die Rund-
laufgenauigkeit des Gesamtsystems inkl. Original-Spannzange garantiert.
AMB — aus der Praxis fur die Praxis.

@ Most spindle manufacturers indicate the concentricity of their spindles in
the cone — a nice value which is good for advertising, but not reality. We mea-
sure where it “hurts”. Each milling motor is provided with an individual factory
test certificate of concentricity, which guarantees the concentricity of the entire
system incl. original collet. AMB — from the practice for the practice.

Garantierte Rundlaufgenauigkeit im Konus /
Guaranteed concentricity in the cone:
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530 FM 1050 FME-P
800 FME (-Q)
1050 FME-1 401E ER16

In Anlehnung an / in dependence on DIN 1SO 15488:

25mm 8

Abbildung exemplarisch
Picture exemplary

Typ:
e 1050 FME - 1

Seriennummer: 20184168002

Serial number:

Toleranzbereich / Messwert: 0.15/ 0.066
Range of tolerance / actual: 2 -

D :
Dt 08.10.18

Prifung erfolgt durch: SERAP KUS
Final testing done by:

Unterschrift Priifer: Ses-oe U'-U-$

Signature controller:

@ Hinweis: Der oben angegebene Wert wird nur mit original AMB Spannzangen und Uber-
wurfmultern eingehalten und kann bei Verwendung von Fremdzubehér deutlich abweichen.

@ Note: The measured value can only be kept with original AMB collets and clamping
nuts and can deviate considerably by the use of non-AMB accessories




U MBI(7/]
3ABOICKOA CEPTUMUKAT  ELEKTRIK
CERTIFICAT DE TEST D'USINE

®YD Kax NpaBmno, NPOU3BOANTENM LNMHOENEN YKa3bIBaOT TOMHOCTH CBOMX LLINMHOENEil
TOMBLKO NO paaransHoOMy BueHIio KaHyca — adderTHas BEMMYMHAE, OTAHYHO NOAXOAALLAS
Ans peknamel, HO He OTpaxarollas peansHocTb! Mbl MPOBOAMM M3MEPEHWA B ,Y3KWX
mectax’. Ha kaxgpli nocTaensemlit  (ppesepHbIi  mBwraTent  ochopmnseTcs
WHAMBHAYamNbHBIA 38BOACKOR CEPTUChUKAT, KOTOPLIA rapaHTUPYeT YKasaHHHY B HEM
TOYHOCTb M0 PAAHaNsHOMY BUEHMIO 1NA KOMNNEKCHOM CUCTEMBI, BKITIOYas OPUrMHANLHBIA
LiaHroBbIA NatpoH. AMB — npakTiyeckuii onbIT ANs NPakTUYECKOro MPUMEHEHIS,

@® La plupart des fabricants de broches indiguent la concentricité de leurs broches &
lintérieur du cne - une valeur atfrayante en termes d'efficacité publicitaire, mais pas dans
la réalité. Nous mesurons « la ol ¢a fait mal ». Chaque moteur de fraisage qui sort de nos
ateliers est doté d'un certificat de test d'usine garantissant la concentricité de l'intégralité du
systéme, y compris du collet de serrage d‘origine. AMB — de la pratique pour la pratique.

lapaHTMpoBanHas TOUHOCTL N0 paguansHoMy GueHunIo koHyca |
Concentricité garantie a I'intérieur du céne:

1050 FME-P

530 FM
800 FME (-Q)
1050 FME-1 401E ER16

B cootsetcTauu ¢ TpeGoeaHuamu / selon DIN I1SO 15488:

25 mm

Ha unnoctpaunm npuseaéH npuMep
Image 4 titre d'exemple

Type: 1050 FME - 1

THN:
Numéro de série;

C:;nmﬁrﬁbt::gﬂzp: 20184168002
Zone de tolérance / mesuré: 0, 15/ 0,066

none AcNycKa / haKTHIecKH:

o 08.10.18

[lara:

Test final effectué par: SERAP KUS
QOkoHyaTenbHas npoeepka

Signature opérateur des essals:  Sov o o V8N

Moannck KoHTpONnepa:

(RUS] WHbopmauus: ykasaHHOE BbilLe 3Ha4YeHue AefCTBUTENLHO TONbKO Mpyu UCNoNL30BaHWUK
OpUrMHanbHbIX LIAHrOBbLIX NATPOHOB W HaKWAHbIX raek AMB, npu npUMEHEHUN NpUHaaNex-
HOCTE CTOPOHHWX NPOM3BOAUTENEI PeaynkTaT MOXET 3HAUUTENLHO BapLMPOBATLCH.

@ Remarque : la valeur indiquée cidessus n'est garantie qu'avec des pinces de serrage et
des écrous de raccordement AMB d'origine et peut différer considérablement en cas
d'utilisation d'accessoires d'autres fabricants.




